Brevet Professionnel
METALLIER

E.2 — FABRICATION D'UN OUVRAGE (U.20)

DOSSIER TECHNIQUE

Ce dossier comprend 14 pages numérotées de la page 1/14 a la page 14/14.

Consignes aux surveillants :

« Ce dossier devra étre restitué a l'issue de I'épreuve.

« Vous devez signaler aux candidats qu’ils devront apposer leur numéro de
candidat sur ce dossier technique.

Nota les documents sont au format A3
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Téle de fond a negliger

Plateau a négliger

302

SO03
SE04 01 | Sous ensemble porte latérale
SEOQ3 01 | Sous ensemble tiroir
SE02 01 | Partie basse de I'étabii
SEO1 01 | Partie haute de I'établi
Ref Qte Designation Matiére
—1--| Perspective d 'ensemble et vue
éclatee
Etabli
A3H |P1/13 —
E2: Fabrication d'un ouvrage
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DETAIL S
ECHELLE 1: 4

DETAIL T
ECHELLE1:2
7
)
O
v
18 4 Boulons/écrous TF M 8*25
17 4 Boulons/écrous TH M8*25
16 8 Boulons/écrous TH M8*20
15 2 Corniére de fixation corniere 30*30*2
14 2 Plat de fixation tole $235 4mm
13 1 Traverse inclinee upaf 80
12 1 Contreventement tube carré 30*30*3
11 2 Plat tole $235 4mm
10 2 Boulons/écrous TH M8*25
9 2 Gousset de contreventement tole S235 4mm
8 1 Montant gauche upaf 80
7 1 Traverse gauche upaf 80
6 1 Petite traverse gauche horizontale upaf 80
5 1 Traverse droite horizontale upaf 80
4 1 Petite traverse droite horizontale  upaf 80
3 1 Traverse droite upaf 80
2 1 Montant droit upaf 80
1 2 Platine tole S235 4mm
Ref |Qté| Designation Matiére
-4~ Perspective du sous ensemble 01
Partie haute
CRELE A3H [P 2/13 _ =tebl
' E2: Fabrication d un ouvrage
BP METALLIER DUREE : 20 HEURES SESSION 2025 DOSSIER TECHNIQUE
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185 COUPE A-A
ECHELLE 1:3

135

DETAIL D
ECHELLE 1:3

DETAIL B
ECHELLE 1:3

DETAIL C

ECHELLE 1 :3

Plan d 'ensemble du sous ensemble
01 Partie haute

Etabli

A3H | P3/13

E2:Fabrication d 'un ouvrage

BP METALLIER
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SESSION 2025
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—- @ Plan de détails du sous ensemble 01
Partie haute
A3H|P4/13 Sebl
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DETAIL G

ECHELLE 1:3
33 1 Sous ensemble support plateau  corniere 30*30*3
32 4 Boulons/écrous TH M 10*40
31 2 Petit montant tube carré 30*30*2
30 1 Sous ensemble cadre bas tube 30*30%2
29 1 Téle de renfort fond sol tole 8235 2 mm
28 2 Tube latéral de maintien tube 30*30*2
27 2 Bande fond tole S235 175*610*2
SEOQ3 1 Sous ensembile tiroir tole S235 2 mm
SE04 1 Sous ensemble porte latérale
24 4 Bande latérale tole S235 175*760%2
23 1 Sous ensemble crochet carré 8
22 4 Pied établi upaf 80
21 4 Platine sol tole S235 4mm
20 4 Platine circulaire tole S235 & 50%4
Ref | Qté | Designation Matiere
DETAIL L DETAIL F g_ _@ = .
ECHELLET : 2 ECHELLE 1:3 erspective du sous ensemble 02
Partie basse
A3H P 6/13 Sell]
E2: Fabrication d un ouvrage
BP METALLIER DUREE : 20 HEURES SESSION 2025 DOSSIER TECHNIQUE
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DETAIL U Ly :
ECHELLE 1 : 2 = | |
E}_! 25 ‘ ji
5
DETAIL V DETAIL k DETAIL J
ECHELLE 1:2 ECHELLE 1:5 ECHELLE 1:5

— 11 .

E@‘ Plan d'ensemble Sous ensemble 02
Partie basse

135 230 =t
J— Etabli
DETAILM DETAIL L A3H IP7/13 —y ,
ECHELLE 1:2 ECHELLE] - 3 E20: Fabrication d 'un ouvrage
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: DETAIL BV
12l 19 ECHELLE 1:3 50 14_
R DETAIL P
a ECHELLE 1:3
§P
B ;aD — @ Plan d'ensemble et perspective des
4o ~— sous ensemble Rep 22 29 30 31 33
— e COUPE MM :
~ Etabli
ECHELLE 1:12 A3H |P 8/]3 - |
E2: Fabrication d un ouvrage
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B 90° R 2.66 Pli N°1
C 90° R 2.66 Pli N°2
D 90° R2.66 Pli N°3
¢ 3 $ 3
F| Gl H o o Jle [k
- : : g
L M
90° R 2.66 90° R 2.66
O
Pl 75° R 2.66 302 | 1 | Structure tiroir tle S235 2mm
105° R 2.66
= 30.1 1 Facade tiroir tole S235 2mm
Ref nbe Matiére Désignation
R 7N e " =
— €| Plan de détail du sous élément Tiroir
532 S03 état deplié
Etabli
A3H [P10/13 —— :
E2: Fabrication d 'un ouvrage
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| S Rs, ‘ DETAIL L
e % % ECHELLE 1:3
| 409 1 Taquet de butée Rond @ 8 cintré
1 40.8 1 Taquet Rond @ 8 longueur: 40 mm
40.7 1 Vis TF M6*45 et écrou
406 1 Platine d'ouverture Plat 30*6
496 40.5 1 Elément décoratif cintré 2 Plat 40*6
K 40.4 1 Elément décoratif cintré 1 Plat 40*6
: ) 403 | 2 | Traverse cadre Plat 40*6
11 a3 402 | 2 Montant cadre Plat 40*6
40.1 2 Paumelles Maroc 60 mm
emTh—
Ref Qte | Désignation Matiere
=6 Plan de détails porte latérale
S04
DETAIL K
COUPE N-N :
ECHELLE 1:2 ECHELLET: 1 A3H P 11/13 Etabli
E2: Fabrication d un ouvrage
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Nota: Vous réaliserez ce coudage en laissant une surlongueur pour sa fabrication

Q .z
= / DETAIL N
1:
S 29 1 Tole de renfort du sol fond S§235 2 x 612 x 760 mm
N 40.9 1 Taquet de butée Rond @ 8 cintré
/_\ 40.6 1 Platine d ouverture Plat 30 x 6 x 75 mm
f 8_. 21 4 Platine S235 4mm
| Ref nbe Matiére Désignation
| - \ — - i;'/ ¥ — ) o
Q i | Plan de détails pour sous ensemble
& | S02
78 Etabli
Echelle:1/8 = — A3H P 12/13 —
E2: Fabrication d un ouvrage
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@ 23.2 3 Crochet carré 8 mm
23.1 1 Structure carré 8 mm
Ref Qte Designation Matiere
=— | Plan de detail sous ensemble crochet
Rep 23
Etabli
A3H [P 13/13 ——
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